








Speedsynchro® Modular

EMUGE

Warum das Softsynchro®-Original?

o Patentierte, konstruktiv eigenstiandige Ubertragung
des Bearbeitungsdrehmoments bei der Gewindeherstellung

e Mechanisch unabhéngige Kompensierung der durch
Synchronisationsfehler entstehenden Axialkrafte
an den Gewindewerkzeugflanken

e Minimalldngenausgleich + 0,5 mm

e Federnde Lagerung der Langeneinstellschraube zum Ausgleichen
der entstehenden Axialkraft zwischen Langeneinstellschraube
und Gewindewerkzeug beim Anziehen der Spannmutter

e Selbsthemmung der Langeneinstellschraube gegen unerwiinschte
Langenverstellung durch Rotationsheschleunigung wéhrend der
Drehrichtungsumkehr der Maschinenspindel

Modulare Ausfiihrung

Why use the original Softsyn@fro

Patented constructive independent transfer of the machining torque
in the production of threads

Mechanically independent compensation of the axial forces at the
threading tool flanks caused by synchronisation faults

Minimum length compensation + 0.5 mm

Spring-loaded bearing of the length adjustment screw for compensation
of the occurring axial force between length adjustment screw and
threading tool when tightening the clamping nut

Self-locking of the length adjustment screw against unwanted
length displacement caused by rotation acceleration during
reversal of rotation direction of the machine spindle

Modular design

e Langeneinstellschrauben fiir Werkzeugschéfte
mit Innen- oder AuBenzentrierung

e Beriicksichtigung der DIN 69090-4

e Problemloser Wechsel der Ubergabeelemente
fiir 1- oder 2-kanalige MMS-Systeme

e | ength adjustment screws for tool shanks

with male or female centre

e DIN 69090-4 taken into account

e Trouble-free change of the transfer elements

for 1-channel or 2-channel MQL systems

Prozentuale Taktzeiteinsparung, Energieeinsparung und Axialkraftreduzierung bei der Herstellung eines Gewindes M6

Percentage of cycle time savings, energy savings and reduction of axial force in the production of a thread M6

100%

Il synchro

80%

SpeedsynchfoModular
. Taktzeit

Cycle time

. Leistungsaufnahme

20%

0%

Power consumption

. Axialkraft
Axial force

Drehzahl Gewindewerkzeug 4006t min
Rotational speed of threading tool 4000 rpm
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EMUGE-FRANKEN Vertriebspartner finden Sie auf www.emuge-franken.com/vertrieb

EMUGE-FRANKEN sales partners, please see www.emuge-franken.com/sales
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